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1. Bevezetés

Az OAM Ozdi Acélniivek KFT. korszeien felszerelt, melegen hengerelt betonacélt, ktiracé
hengerhuzalt és hegesztett betonacél-siklugéitto és értékesitizem. Az OAM Kit. a 150
éves hagyomanyokkal rendelkenzdi acélipar folytatdjanak tekintiiet Az OAM Kit.
vagyonat a német Max Aicher GmbH & Cegy privatizacid keretében 1997. méjus 23-an
vasarolta meg. A Max Aicher vallalatcsoport 8ari, ingatlanforgalmazasi, acélipari és
koérnyezetvédelmi vallalkozasokkal szerzett elisrsieés hirnevet.

A tulajdonos véllaldsanak megfeleh 1997-ben megkezdte a sajat féltermék ellatariditod
miniacélmi épitését, ezzel kialakitva a korabbi hendgemh egy korszdr minimillt. Az
acélmivet, amelyet egy 46 milli6 markas zoldniezberuhazas keretében valdsitottak meg,
2000 augusztusaban adtak at rendeltetésenek.

A minimill egy racionalisan szervezett kompakt kebeti egység, ahol a villamos ivkemence,
Ustkemence, folyamatos ©&nmii és hengerfn termelési folyamatai magas szinvonalon
szervezettek, a miség biztositasa, a kornyezet védelme a ¢teHegoptimalisabban
biztosithatd. Az Gzem termelése a piaci igényeldsek bels termelésszervezési szandéekoknak
megfeleben rugalmasan valtoztathato, ezaltal minimalizélkat programszétlen gyartasbol
szarmaz0, a forgéeszkdz lekotésdteletked anyagi karok. Egy miniacélben az acélgyarto
ivkemence a hengerlési igényekhez alkalmazkodvaikér be- és kikapcsolhatd, illetve a
féltermék gyartas nagyon gyorsan atprogramozietacélmi maximalis kapacitasa 400.00
t/év.

Az acélmii tevékenysége vonatkozé els teljeskoti kornyezetvédelmi felllvizsgélati és
egységes kornyezethasznalati engedélyezési dokaon@na Blue-Tech Bt.-t (Miskolc) és a
Hatas-Kor 2000 Bt.-t (Miskolc) készitette el 20@bruarjabanA Feligyebség 5874-12/2007
szamu hatarozatdban az egységes kornyezethasznaktigedélyt megadtamelyet 2498-
3/2012 szamu hatéarozataban modositott.

2012-ben kertlt sor a masodik felllvizsgalatra,y@ieszintén a Blue-Tech Bt.-t (Miskolc) és
a Hatas-Kor 2000 Bt.-t (Miskolc) készitette &l Felligyebség 2485-1/2013 (14881/2012)
szamu hatarozatdban az egységes kornyezethasznalatigedélyt megadta {. szamu
mellékle), mely 2017. szeptember 30-ig érvényes.

Az OAM Kft. megbizasabél a Hatas-Kor 2000 Bt. 20fi&jus 10-én a tevékenység tovabbi
folytatasdhoz szlikséges felllvizsgalati eljarastzdkenényezett a B.-A.-Z. Megyei

Kormanyhivatalnal.



A 314/2005. (X11.25.) Korm. rendelet 20. § (3) bedése alapjan ,a kdrnyezetvédelmi hatosag

hataskorébe tartoz6 engedélyeket az egységes k@thgsznalati engedélybe kell foglalni.”

A fentiek alapjan a Kormanyhivatal a BO-08/KT/6202017. szamon kelt levelében formai

hianypotlasra szolitotta fel a Hatas-Kor 2000 Bmelyben dlirta a leve§ védelméél szold
306/2010. (XII. 25.) Korm. rendelet 5. szamu mdéékartalmi kovetelményeinek megfeiel

levegitisztasag-védelmi engedély kérelmi dokumentacid/bgasat.

2. Altalanos adatok

Engedélykérn adatai:

Megnevezése:
Székhelye:
KSH szama:
KUJ:

TEAOR szam:

OAM Ozdi Acéirek Kift.
3600 Ozd, Max Aicher Gt 1
11065182-2710-113-05
100213584
24.10 Vas, acél, vasotvozet-alapanyag gyartasai(€veékenyseq)
28.11 Fémszerkezet gyartasa
55.10 Szallodai szolgaltatas
55.30 Etkezhelyi vendéglatas
55.40 Barok, hasonlé vendéglatas
55.51 Munkahelyi vendéglatas
73.10 Miszaki kutatés, fejlesztés
74.13 Piac- és kozvélemeény kutatas
74.30 Miszaki vizsgalat, elemzés
74.87 Mashova nem sorolt, egyéb gazdasagi szolgaltatas
52.42 Ruhazati kiskereskedelem
52.47 Koényv-, Ujsag-, papiraru-kiskereskedelem
52.48 Egyéb mashova nem sorolt iparcikk kiskereskedelem
63.11 Rakomanykezelés
63.12 Tarolas, raktarozas
63.21 Egyéb szarazfoldi szallitast ségievékenység
63.40 Széllitmanyozas
70.20 Ingatlan bérbeadéasa, Uzemeltetése
70.32 Ingatlankezelés
71.34 Mashova nem sorolt egyéb gép kélcsdnzése

7



7450 Munkaegi-kozvetités

A tevékenység végzésére jogositd engedély:

Szama: 89236-2/MUSZ/2001

Targya Ozdi Acélntivek Kft. hasznéalatbavételi engedélye
KTJ: 100296843

Helyrajzi szama: 9165, 9167

A telepulés statisztikai azonosité szamaKSH kéd — 14492

Dokumentacio késziéjének adatai:

Megnevezése: Kdcski Attila (Kornyezetvédelmi szakmérnok)

Székhelye: 3528, Miskolc, Lajos Arpad u. 109.

Jogosultsagat igazol6 okiratszam: 05-1574, 05-8168&/KV-1.1, SZKV-1.2, SZKV-1.3,
SZKV-1.4)

A tervedi jogosultsagok masolatat?a melléklettartalmazza.

3. A létesitmény, illetve technoldgia telepitési helpék jellemzoi

Az OAM Ozdi Acélmivek Kft. miniacélntive Borsod-Abauj-Zemplén megyében, Ozd varos
teriiletén helyezkedik el. Elhelyezkedését az 1mszabra szemlélteti. Megkozelitése Ozd
varosboél Miskolc iranyabol a Rozsnyo6i Gt, Dozsa @youton, illetve Ozd-Center feldl a
Kovacs-Hagyo Gyula uton keresztil lehetséges. Arggdpjarnd forgalmat a Dozsa Gyorgy
atrél nyilé kapun keresztil bonyolitjak le.
A telephelysl légvonalban 5 km-es tavolsagon beliil talalhakétttelepilések: Ozd, valamint
az Ozdhoz tartoz6 Tabla (750 m), Banszallas (120®ajovarkony (1600 m) és Center (2500
m), valamint Sajonémeti, Sajopuspoki, és Kiralderctelepulések mindegyike kertes, csaladi
hazas beépités A telephely kozvetlen koérnyezetét az északnyu@atidélkeleti oldalon
mezdgazdasagi terliletek, masodlagos gyeppel éséfadtokkal boritott dombok 6vezik.
Nyugati oldalon ipari teriletek (fémhulladék atéewzennyviztisztitd, és a GE Uj Uzeme),
eszakkeleti oldalon az Aicher Beton Kift,. és toekb ipari Gzem hatarolja.
Az OAM Kft. vagyonat a német Max Aicher GmbH & Cegy privatizacio keretében 1997.
méjus 23-an vasarolta meg.
Az acélntii tevékenységhez tartozo helyrajzi szamok:

9165 Miniacélnd terulete

9167 Foldterdlet

Az ismertetett ingatlanok a miniacélinoz kozvetlenil kapcsolddo terileteket jelentik.



Sarokpont EOVY EOV X Sarokpont EOVY EOV X
1 745 223 322 425 10 745 987 323 322
2 745 286 322 486 11 745 859 323 311
3 745 353 322 520 12 745 768 323 240
4 745 407 322 512 13 745 447 322 899
5 745 462 322 505 14 745 357 322 679
6 745 515 322 523 15 745 272 322 588
7 745 920 322 959 16 745 278 322 551
8 745 830 323038 17 745 272 322534
9 746 044 323 269 18 745194 322 451

1. tablazat: Az OAM Ozdi AcélinKft. telephely sarokpontjainak koordinatai
Az OAM Ozdi Acélrii Kft. telephelyénekeljes teriilete: 24 ha 9667 A

4. Helyszinrajz a légszennyakforrasok bejeldlésével

A telephelyen az acéliintevékenységhez kapcsolodoan 1 db pontforrast éttetraz OAM
Kft. A P3 pontforras egy 36,21 m magas kémeény, melynelkéepési keresztmetszete 14,51
m2. Az EMIKOFE 2006. majus 18-an kelt 8111-2/2006 s#alozatabard( szamua mellékligt
kiadta a 2006. lll. negyedéitkotelezsen betartandd hatarértékekePa pontforrasra (X:
745 420, Y:322 050) a kovetk@lzszerint:

Kén-Oxidok (Kén-Dioxid és Kén-Trioxid): 500.0 mg/m
Nitrogén-Oxidok (mint NQ): 500.0 mg/rd
Szén-Monoxid (2): 1000.0 mg/méggaz
Szilard [nem toxikus]por (7): 20.0 mgiméggaz

Az EMIKOFE 11898-3/2006. sz. hatarozatabansgami melléklgtaz OAM Kift. telephelyén
Uzemeb légszennyezforrasainak Uj levegjisztasag-vedelmi engedélyt adott.

A pontforras pontos elhelyezkedés& @zamu mellékleszemlélteti.
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1. abra: Atnézetes helyszinrajz
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5. A tervezett tevékenység leirasa, az épulet, épitmgnberendezés (a
tovabbiakban egylttesen: |étesitmény) Iégszennyiez forrasainal

alkalmazott technolégia ismertetése

Az OAM Ozdi Acélmivek KFT. korszeien felszerelt, melegen hengerelt betonacélt, ktiracé
hengerhuzalt és hegesztett betonacél-siklygit6 és értékesitizem. Az OAM Kit. igy a 150
eves hagyomanyokkal rendelkezozdi acélipar folytatojanak tekintliet A tulajdonos
vallalasanak megfeléén 1997-ben megkezdte a sajat féltermék ellatasbdité miniacélra
épitését, ezzel kialakitva a korabbi henderahegy korszdr minimillt. Az acélmivét, amelyet
egy 46 milli6 markas zoldmég beruhazés keretében valodsitottak meg, 2000 awgasan
adtak at rendeltetésének. Az OAM Kift. telephelyénfi tevékenység végzése torténik:

» Acélgyartas

* RuUd és dréttermékekddllitasa meleg hengerléssel
Az OAM Kft. mindségbiztositasi rendszert lizemeltet, amely megédeSZ 1ISO EN 9001
Nemzetkdzi Szabvany kovetelményeinek. A cég jelp20 Ht foglalkoztat. Az acélmi
kapacitasa 400.00 t/év.Jelen teljes kdir kornyezetvédelmi felllvizsgalat az acélgyartas
tevékenységéth szarmazo kornyezetterheléseket vizsgalja, ezzgh @aevékenység részletes
ismertetésre kerll sor a tovabbiakban.

5.1. A Minimill Acélgyartas technolégiaja

Az elektroacél gyartds soran a hulladék vasnak édtemv megolvasztasa a villamos
ivkemencékben torténik. Ezen acélgyartasi mod egagyobb szerepet tolt be a korsizer
acélmivi koncepciokban. Az EU-ban az 6sszes acélterniz#e3 %-a elektroacél [Sat.Stahl,
1997]. Az elektroacélgyartas folyamat&.aszamu abraszemlélteti.

A technoldgiai 8folyamatokat ellatdé berendezések (elektrokemenstkeinence, folyamatos
ontomi, illetve az Gzem rikodését biztositd segédberendezések) a hefigddNY-i irAnyba
telepitett kéthajos (,B”, illetve ,C”) csarnokba rkitek elhelyezésre. Az elektrokemence
hulladékkal valé ellatasa fedett hulladék tarozolg@”) torténik, amely az aceélgyarto
csarnokkal parhuzamosan, a csarnok végében talalatiizem kiszolgalasat biztosité egyéb
létesitmények és berendezések a csarnokok kozetébdtek elhelyezésre.
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2. abra: Az elektroacélgyértas folyamatanak vézlatos atteése

5.1.1. Hulladékvas beszallitasa, tarolasa

A miniacélmi 100 %-os hulladékbetéttel dolgozik, ami a ésiégi igények flggvényében
valtozik. Ez évi 400.000 t buga gyartasa esetémdkb.000 — 460.000 t hulladék folyamatos
beszallitasat igényli. Ezt a hulladék mennyiségetii szerelvényeken (kb. 50 %) és kozaton
(kb. 50 %) szdllitak a szefdott hulladék beszallitok az acdinfedett hulladékterére. A
beszallitasra keréilhulladék minden esetben mérlegelt ésdsitett allapotban érkezik a tarold

tertletre.

5.1.2. A hulladék tarolasa és elokészitése

A vasuti kocsikban érkézhulladékok kdzvetlenil a hulladéktaroloba kerulnetakasra. A
hulladéktarolé csarnokban 4 cella kerilt kialak#asahol a hulladékok méiség szerint
szétvalogatva keriilnek tarolasra. A vasuti vagonbkégy elektromagnes kozvetlenll a
megfeleb celldba juttatja a hulladékot.

Az OAM Kft.-nél a kozaton beérkéhulladékok atvételére két darab betonozott hukemdo
terulet (592 r nagysagu) kerilt kialakitasra. A szallito jének valamely fogadd teriletre
ledntik a beszallitott hulladékot, ahol megtértéaigzallitmany mitiségének ellefrzése, majd

a hulladékvélogatast - azaz a nem magneséaiietek eltavolitasat - kovien a mibség
fuggvényében a fedett hulladéktarol6 csarnok melffeloxaba kerl.

A hulladék rakodasa 3 db 12,5 tonnas magnessebttldaruval torténik, melyek darupalyara
vannak felszerelve. A hulladékok atrakasastsban a hulladékszallitd kocsikra elhelyezett
fenékuritéses kosarakba torténik. A daruk a reraélgre all6 szabad idejikben a tarolo teriletre

rakjak a hulladékot.
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A villamos ivkemence hulladékbetétjénekkaiszitése a hulladéktéren torténik. A technolégiai
eléirds szerint 6sszevalogatott acélhulladékot a tdékeeri daruk a hulladékadagolo koséarba
rakjak. A kosarban 1év hulladékot, annak fizikai allapotatol (térfogaisseégesdl) figgoen
hidraulikus préssel tomoritik annak érdekében, laaggdagolas minél kevesebb kosarral legyen
megvalosithatd. A hulladékszallitd kosarakat kéiitpalyan mozgo 2 db hulladék szallito kocsi
(kocsinként egy-egy kosarral) szallitia a kemensarmokba (,B” csarnok). Itt a 60 tonnas
hulladékdaru a kocsirol leemeli és helyezi a takdhrolo teriiletre. A kosar visszahelyezése

utan a hulladékkezé&ldarus utasitasara a kocsi visszaindul a rakodascigba.

5.1.3. Az ivkemece adagolasa

Az adagolast a kemencét kiszolgalé hulladékadadalG- végzi. A kemence tetejének
megemelése és teljes kiforditasa utan a daru ad@éikal telt kosarat a kemence test félé emeli,
a segédeméjével nyitotta a kosar billenthetfenekét és a hulladék a kemencébe hull. Az
adagolast kovéen a daru visszahelyezi a kosarat a kocsira ésolbetktt a kosarrakasi

miivelete a kovetkdzadagra.

5.1.4. Otvoz6k, hozaganyagok és salakképzok tarolasa, adagolasa

Az acél olvasztasa eséllitas fontos segédanyagai a kilonbéalakképék és adalék anyagok.
Ezek az anyagok nem épilnek be, vagy csak részberwaba az egyensulyi allapotoknak
megfeleben. Szereplk a szenngeanyagok eltavolitasanakéskgitése és a kivant kémiai
Osszetétel bedllitasa, az acéltuwédelme.

Az acélgyartas soran felhasznalasra Ketivoz (karbonizald, FeMn, FeMnSi, SiMn, FeSi 75
%, Al tdmb), salakképz(Primer: mész, kokszpor, soéder; Szekunder: mé&saelenié, Al dara)

€és hozaganyagok szallithsa mind vasuton, mind &dzliztositott. Szallithsi modjukat
elsdsorban az igényelt mennyiségik hatdrozza meg.ftgeas, hogy ezek az anyagok szarazon
keriljenek felhasznalasra, ezért tarolasuk erédra kialakitott bunkerekben torténik. Az 616z
anyagok és hozaganyagok bunkerrendszere az ohasstiokon kivil, az olvasztdé kemence és

Ustkemence kdzo6tt van elhelyezve.

5.1.5. Beolvasztas, csapolas

Az elektrokemence feladata a szilard betét beotéaaz a szennyézlemek salakkal tortén
eltavolitdsa, a folyékony acélnak a csapoléfokra torté felhevitése.

Az olvasztas egy henger alaku olvasztdo kemencéiréénik, melynek fenékrésze acéllemez,

oldal és tairésze acélcsovekbkialakitott, vizzel fitott elemek. A kemence bélsésze - acél-

13



és salakzéndban — magdizallosagu, bazikus téglakkal van bélelve. A sakdrdsztésére,

probavétel ésdmérséklet mérés céljara a kemence munka podiurh fékzén egy ajto kertlt

kialakitasra. A kemencébtortens folyékony acél kicsapolasara a kemence fenékrésggn

EBT tipusu csapol6 nyilas van kialakitva. Az elektos energia bevitele adatszimmetrikusan

elhelyezett harom Iyukon bevezetett grafit elekénd torténik. Tovabbi energia bevitel a

salakolo ajton keresztil befuvando6 oxigénnel ésla BRCB tipusu oldalfali éyel torténik.

Az elektrokemencesfmiiszaki paraméterei :

» Kemence tipusa: valtéaramu elektromos ivkemengéittoldalfal panelekkel és tatel

» Csapolas madja: billenthiekemencetest, EBT
» Adagsuly: 62t

* Adagtartam: 75 perc

» Transzforméator teljesitmény: 50/60 MVA
* Villamos energia felhasznalas: 380 - 420 kwWh/t

« Oxigén landzsan keresztil: 15/m

« Oxigén égn keresztil: 40 it

» Koksz felhasznalas adagolt: 6 kg/t

» Koksz felhasznalas befavott: 10 kg/t

» Elektréda felhasznalas: 3,0 kg/t

Az elektroacélgyartas energia forrasa két réstavodik ossze:

Elektromos energia, amely a villamos hal6zatrol6BOMVA teljesitményi kemence
trafon keresztil biztositott

Kémiai energia, amely 40 ¥ oxigén beflvatasa, élsorban RCB éfkon keresztiil
vagy esetlegesen az ajton keresztll manipulatdtsgggvel biztositott, illetve 10 kg/t

kokszpor befuvatasa telepitett manipulator segitsggiztositott.

A csapolast kovéen azonnal megtorténik a kdvetkeadag el§ kosaranak (kb. 25 t hulladék)

beadagolasa, azéeb adagbdl visszatartott 6 — 8 tonnanyi folyékonydéie és salakba. Ezt

kovetben megindul az elektrodakkal tortemlvasztas. A beolvasztist a beviheillamos
teljesitmény (50/60 MVA) kb. 70 %-aval kell kezdemi tet védelme és a flicker hatas

meérséklése céljabol. A hulladék ,atfarasat” kst maximalis terheléssel kell az olvasztast

folytatni mindaddig, amig az él&osar beolvasztasara kalkulalt energia el nem.faggasodik

és harmadik kosér hulladék beolvasztasa a fentiellelitak alapjan torténik. A hulladék kosarak

beolvasztasa kdzben a beépitett 3 db RGBségitéseégével gyorsitjak a beolvadas folyamatat.
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Az égk teljesitménye egyenként 3 MW. &ként 300 Nrvh foldgaz és 650 N#h oxigén
kerul felhasznélasra.

1520°C-on megtorténik a teljes beolvadas, ezt kémetaz égket landzsa lzemmaodra allitjak
at, 1600 Nr¥h/égh oxigén felhasznalassal a habos salak kialakitas#osapolas 165@-on
torténik.

A beolvasztds soran kéfttt salakot a salakold ajton keresztil a kemeredt #&v6
salakfazékba engedik.

Az adag beolvadasa utan a Bs8Rg elletirzése céljabol probat vesznek és mérik az acél
hémérsékletét. A probavételt kévetheti még meész atdagolas, ha az acél dsszetétele ezt
igényli. Az energia bevitelt gy hatarozzak meggyha csapolasidmérséklet elérhétlegyen.

A csapolasi timérséklet beallitasa utan kovetkezik a csapol&zaitdgép altal kiszamitott és
az acélgyarto altal jovahagyott 6twdanyagokat a bunkeretbegy mérlegkocsi dijti 6ssze,
majd egy szallitoszalag a kézbérminkerba juttatja. Az adag 1/3 részének lecsapalén a
bemért anyagokat a k&zbénvunkerbol az Ustbe kell adagolni. llyenkor torkémiz Un.

szekunder salakkéfig mész- és folydsitd anyagok Ustbe juttatasa is.

5.1.6. Az iistkemence metallurgiai folyamatai
A csapolas a kemence alatt 3év az Ustszallitd kocsin elhelyezett — acéllsth&nik. A
csapolas befejezése utdn az Ustot az Ustkemene® l&dAasba helyezik, ahol megtorténik a
folyékony acél készre 6tvozeése, valamint az oriéiikra valo hevitése. Az lUstkemence egy
test nélkdli ivkemence, ahol az Ustben torténiélgekony acél kezelése.
A kemence fontosabbimzaki paraméterei:

» Kezelend folyékony acél mennyisége: 62 t

« Ust atmééje: 2740 mm

» Kemence transzformator teljesitmény: 12,7 MVA

» Elektrédak midsége: szuper grafit

» Elektréda atmér. 300 mm

e Osztékor atmér. 650 mm
A kemencébl érkez adag hevitését és argonnal, vagy nitrogénnelnikéverését a hevit
allasba érkezés utan azonnal elkezdik. Mintegyr8gsehevitést €s keverest ket a flrdbol
probat vesznek essimérsékletet mérnek. A mértimérséklet, valamint az acélpréba alapjan
kalkulalt adagolandé 6tvézanyagok mennyiségét figyelembe véve a szamitogehatarozza
a szlikséges energiaigényt és kiszamolja a vartattéhki idt is. Az inert gazos keverést

gyakorlatilag az adag teljes tUstkemenceés kezelagdaytatni kell.
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A furdobol kivett proba 6sszetétele alapjan a szamitogéphatégpzza az adagolandé 6tékz
fajtdjat és mennyiségét, melyet — ha az acélgyaviihagy, akkor — az automatikus mérlégel
rendszer 6sszefy és a kemence i@ keresztil a flrébe adagolja. Az 6ntésre kész adag veg-
dezoxidalasa altaldban un. ,por-beles” huzaladagal&orténik.

Az Ustkemencés kezelés soran keletldéstgazokat a porlevalaszto rendszerbe vezetik.

5.1.7. Folyamatos dntés
A folyamatos 6rtimii fontosabb riszaki paraméterei:

e Gyarto: Danieli

» Szélak szama: 4

« Ontési sugar: 7170 mm

e Szaltavolsagok: 1000 mm

«  Onttorony: forgd

* Bugavagas: hidraulikus olléval

* Inditoszal: merev, kilon tarolo allassal
Az Ustkemencénél kikészitett — készre 0tvozott ésapolasi Bfokra felhevitett — folyékony
acélt a 120 tonnas kemencecsarnoki daru az Usta#ucsirol a folyamatos oéni forditd
tornyara helyezi. Ezt kové&n a forditotoronyban lév Ustot ond allasba forditjak. Az
ontbpodiumon ebfutott kozbend Ustdt az acellst ala, ontési helyzetbe huzzalpddipsan az
ontokokillak folé, majd az acélust tol6zaranak nyitédélkezddik az 6ntés.
El6szor a kozberdsistdt megtoltik folyékony acéllal, majd megtortéaz 6nészalak egymas
utani nyitasa. A kdzbendistbe az aceélfelllet védelmére szigigielt adagolnak. A folyékony
acél megszilardulasa lagy vizzditditt rézkokillakban kezgtik el. A buga megszilardulasa a
teljes keresztmetszetében a szekund#fzZidnaban megy végbe. Ebben a szakaszban a buga
hiitése permetezett vizzel torténik.
A buga elhlzasat és egyengetését adginmelejére telepitett hlizo-egyerigkérendezeés vegzi.
Az elhluzas sebessége szinkronban van az 6ntésségbesl. Mikor a itott buga teljes
keresztmetszetében megszilardult, akkor a szalariképitett hidraulikus ollékkal a kivant
méretre vagjak. A méretre vagott bugakat a géogok tovabbitjak a letold asztalra. A letold
asztalra épitett letold6 berendezés végzi a bugékzesat attdl fudegn, hogy kdzvetlen
hengerlésre, vagy készletre készilnek. Ha az oObtia hengerlésre van programozva és
minésége is megfelé] akkor a bugat a hengefimmelegity kemence beszallité gdigprara
toljak. Ebben az esetben a bugat azonnal felhgakn#éengernii zavar vagy acéel misegi
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problémak esetén a bugétépadra kertl, ahonnan magnes daru szedi le és kakgba a

bugatéren.

7.1.8. Ustgazdalkodas

Az acélgyartas folyamataban igen fontos szerepeavatyékony acélt tarold és szallitd tstnek.
A folyékony acél legyartasa utan egy 60 — 65 t he¢ébgadasara alkalmas acélkdpenyes Ustbe
keril, amely magnezit vagy dolomit téglakkal vanleb&. Az acél homogenizalasanak
elvégzésére két darab porozus tégla van beszexeiiest fenékrészébe, a kibntés céljara pedig
egy fizall6 anyagbol készlt éhszett, amelynek zardsa mozgathéaualié lapokkal torténik.

Az Ustok falazasa és Uzenifbkra tortés felfitése a ,C” csarnokban torténik, az erre a célra
kialakitott falazo és felité allasokban. A ,B” csarnokba az Ust6t egy athuzéskal szallitjak,
ahol a javito allasokban megtorténik a porézusatégl a tol6zar felszerelése. Ezt kéeataz
Ustot a csapolasig kb. 1000 héfokon tartjak.

Ontés utan az Usiba salakot a folyamatos d@mhii podiuma mellett 1 salakos fazékba writik,
majd javitas és ellémnzés utan Uj adagot csapolnak bele. Ha az Ustkoggyg akkor az Ustot
atszallitjak a ,C” csarnokba és a benn&l@asznalt,itzallé bélést kitdrik, majd az Ustot Gjra
falazzak.

A FAM koézben$ Ust szinténiizallo anyaggal bélelt, valyu alaki aceélpanceél, négyab
kibmlovel. Falazasa és hasznalat utani kitorése hasordvaacelisth6z a ,,C” csarnokban
torténik. Az Ustok falazasdhoz sziksédgeallo anyagok tarolasa a ,,C” csarnok nyugati végébe

torténik.

6. A létesitményben, illetve a technoldgiaban felhasznalt
nyersanyagok, segédanyagok és egyéb adalékanyagok, valamint az
energiahordozok mindségi jellemzoi és mennyiségi adatai

6.1. Iparinyersviz igény
Az ipari friss nyersviz igény biztositasahoz az OAM. 2012 és 2016 kozott a kovetkez

mennyiségeket (frben) vett ki a Sajobol:

2012 2013 2014 2015 2016

Vizfelhasznalas a Sajobol| 553 900 862900| 1064200 11044D0 1347p10

ebbél Acélmii felhasznélas| 227 700 482 500 617 500 616 900 785 282
2. tblazat: Az ipari friss nyersviz igény 2012-B0d6z6tt

6.2. Energiafelhasznalas
A termeléshez szikséges energiafelhasznaladst a-Z00B idsszakra (Foldgaz, Villamos

energia, Oxigén, Nitrogén, Argon és Sajovid) sédblazatartalmazza.
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v | temeés | 70987 | omence| Egyeb | ONggn | Nirogen | Argon | Sajovz
® (MWh) | (MWh)
2012 52 375 1698 651 22 420 8 755 2981 029 56 6p3  424/8227 700
2013 | 138747 2731003 57 193 13991 6 175 466 54 616 2934 482 500
2014 | 177841 2068 521 85 814 18 109 4 347 002 75538 3139 617 500
2015 | 166 861 2 060 933 84 23( 18 510 4 594 885 61785 5340, 616 900
2016 | 237633 3236468 108 778 17 133 7 754 750 132 088 573 | 785 232
3. tAblazat: Az Acélmi energiafelhasznaldsa 2012-2016 kozott
6.3. Az acélmiii tevékenységhez felhasznalt anyagok listaja és eldallitott

termékek mennyisége

A folyékony acél dlallitasa és buga ontésének megkezdése 2000. shepéban tortént meg.

Az acélmi kapacitasa - az eddig alkalmazott technoldgia mett - 400.00 t/év.

A miniacélmi 100 %-os hulladékbetéttel dolgozik, ami a ésiégi igények flggvényében

valtozik.

A beszallitott hulladékok megoszlasat a kovetkgblazatban szemléltetjik:

Alapanyag (hulladék)

t t t t t t t
2012 15 010,94 35 886,65 - 7 282,96 3 302,18 - aN7B
2013 29 908,59 113 345,95 - 12 603,83 435111 - 0 209,48
2014 40 157,62 139 381,15 - 19 347,65 6 435,61 - 5 322,03
2015 40 707,07 112 505,67 - 35 720,43 6 056,49 - 4 989,66
2016 72 326,92 150 561,59 - 40 801,2 7 515,76 - 2DB147
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Az 5. tablazatbankivonatos formaban mutatjuk be ezerbsdakra a felhasznalasokat és

végtermékeket az elektrokemence és listkemencekezdatban:

Elektrokemence

diesar | 12986 | onUoco | kepaik | elekiroda | @99 | ‘cnergia | eleitr. acd
t t t Em? MWh t
2012 61 482,730 636,179 3 504,036 204,162 2623,3 22 42052 712,897
2013 160 209,480 1558,796 7 787,715 320,813 5434,4 1937 138 990,472
2014 205 322,025| 1948,023 8589,458 384,993 3 85 85 31 178 095,598
2015 194 989,660 1 746,198 10377,684 365,807 3845 384 2 167 313,049
2016 271 205,47 | 2620,90Y 16194,634 511,520 59p9 2086 238 165,39
Ustkemence
Sl e Otvozé- ’ , Villamos
kapott folyékony Salakképzk | Grafitelektr. :
Id §szak elektr. acél g energia
t t t t MWh
2012 52 712,897 122,240 269,439 29,87 2 144
2013 138 990,472 357,317 643,302 62,53 3 686
2014 178 095,598 440,451 951,458 72,96 5 234
2015 167 313,049 460,002 953,393 71,70 5 303
2016 238 165,390 399,374 1082,134 90,58 6 707

5. tAblazat: Az elektro- és Ustkemence anyagfelnatzsa (2012-2016)

A termeléshez felhasznalt anyagok ¢éstlrban vas és acél hulladékok, valamint ezek

eléallitasdhoz hasznalt, jeléstrészben természetes asvanyi anyagok, 6tézsegédanyagok.

Utébbiaknak szerepe a szennyeanyagok eltavolitasanak skgitése és a kivant kémiai

0sszetétel bedllitasa, az acéltuvédelme. Az elektrokemencében csak 6tvozetlefaésanyan

Otvozott acel élallitasa tortént, melyhez kededs adalek anyagként karbonizald kokszot, FeMn,

FeMnSi, FeSi, Al és karbonizalé otvbanyagokat hasznaltak fel. & tablazatbama 2012 —

2016 kozott jelleméden felhasznalt 6tvidzés salakkégzanyagokat ismertetjik.
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2012 27 343 0 0 63 815 367 351 0 143 245 0 34 425 636 179

2013 56 140 123 678 45 096 1092 033 0 252 577 591 111558 1558 796
2014 32676 0 0 109 179 1 375 446 100 45p 199 116 17 105 114 042 1948 023
2015 29 670 8 0 67 215 1195 25p 175 359 148 536 15283 114 884 1746 198
2016 22 185 0 0 106 763 1828 710 38 42¢ 400 1§6 8835 215828 2 620 907

2012 0 115992 0 130 520 0 0 317660 174892 719 180 0 2980 | 1673 121 3 134 645
2013 1289 890 568 132 0 0 60 0 1209 480091 659| 20 364 0 3466 160 6 679 714
2014 0 32 567 0 0 0 0 0 319258 1454703 0 0 5442 188 7248 711
2015 0 48 529 189 0 152514 713723 0 0 1625 935 D O 6 303 739 8 844 629
2016 365 2400 207 0 266 118| 229 105 0 0 2 875 805 0 [1C526 44% 13 899 945

2012 0 0 0 0 32 650 336 741 369 391

2013 1356 0 163 598 12 570 85 872 844 605 1108 001
2014 123 0 255 300 0 83 630 1001 694 1340 747
2015 988 231 082 295 080 0 57 060 948 855 1533 065
2016 3925 403 452 490 325 0 61 410 1335578 2 294 689




2012 56 820 5571 64 818 0 32125 205 0 18 645 122 240
2013 280 27 4 366 153 541 0 120 513 0 656 77934 357317
2014 60 880 2 586 225 063 56 051 87 378 410 723% 60 788 440 451
2015 78 31 006 901 204 526 96 095 63 391 65 10 777 3316 460 002
2016 0 30670 6 682 189 158 9 860 95 194 285 865 66 660 399 374

2012 4 294 15 697 2 3016 0 0 3 5300 241 127 269 439
2013 9 616 60 995 789 4534 0 0 1 030 1900 564 487 643 302
2014 11 377 49 045 0 9765 66 300 108 64p 0 0 706 3P6 951 458
2015 10 378 0 5382 8676 61 840 27 49¢ 0 0 839 627 953 393
2016 5245 37 0 3414 121 749 3232 0 0 948 4551 082 134

6. tablazat: Az elektro- és lUistkemencében felha#izi@oz és salakképZzanyagok mennyisége (2012-2016)
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7. A létesitményben, illetve a technolégiaban termelt energia,

késztermékek miréségi jellem®bi és mennyiségi adatai

Az elallitott buga mennyiségétda tablazatartalmazza.

8. A létesitmény, illetve technoldgia l1égszennyez6 forrasai

8.1. Alégszennyezést 0kozo technologia ismertetése
Mint azt korabban is tisztaztuk, jelen felulvizsgéiargya az OAM Kft. acélfii technoldgidja,

igy nem vizsgaljuk a rad és meleghengerlésnek #géa és melegviz @&llitasat szolgald
kazannak a kornyezeti leuég kifejtett hatasat.
Az acélmi egy korszdr csapolorendszérelektrokemencédh, egy lUstkemencéh és egy
négyszalas folyamatos @miibdl all. Alapanyaga acélhulladék, melyet kilonféle
adalékanyagok egészitenek ki. A miniacglbd0 %-os hulladékbetéttel dolgozik. A hulladékot
kotott sinpalyan mozgo 2 db hulladékszallitd keesillitia a kemence csarnokba, ahol egy 120
tonnas hulladékadagol6 daru a hulladékvassal ¢eslatat a kemencetest folé emeli és a kosar
aljdnak nyitasaval a hulladék az elektrokemencéblikhaz eljarasnak megfelé&n. A
kemencében a beadagolast kéeet megindul az elektrodas beolvasztas, amely fadyaim
szamitdgép vezérel. A technoldgia részletes |digagdl fejezet tartalmazza.
Az alkalmazott technoldgidban a kovetkdidstgazok keletkezéseével kell szdmolnunk:
» Primer fustgazok Beolvasztas és a hevitési fazis kdzben kelétkaztgazok,
illetve kozvetlenil a szekunder-metallurgiai folyatiwkbol 6sszedijtott flistgazok.
» Szekunder flustgazok a hulladékvas adagolasabdl. Az acél csapolasé&bol,
szekunder metallurgiai csapolashdl és a folyamatssiél szarmazo flustgazok.
Az alkalmazott technolégia flstgazkibocsatas értéke
Primer fiistgaz: 50.000 -80.008/m
Szekunder fiistgaz, 8C-on: 490.000 Ah
A folyékony acél eldllitasa soran nagy mennyisegor és az olvasztasi technoldgiaban
keletked fustgazalkoté komponensek keletkezésével kell shdnA képzds por mennyisége
elsssorban az elektrokemencébe adagolt betét alkotdks@gesl, valamint a betétalkotok
aranyatol figg. A flstgaz dsszetétel tovabbi valéat okozhatja a kilonb®hozaganyagok és
segédanyagok (koksz, elektroda, salakkkpzotvozdk, kemence izall6 falaz6 anyag)
mennyiségének valtozasa. Ezen anyagokat szigohinagmiai ebirdsok szerint adagoljak a
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gyartani kivant acélmiiséghez igazoddan, igy ezek emissziora gyakordiishatzabalyozott,
megoldott.

Az elektrokemecénél és lstkemencénél a technolégigamatok kdzben keletkézflistgaz
elvezetésére és tisztitasara épilt egy fustgardidrendezés, melynek részletes ismertetésére
a kovetke# fejezetben tériink ki. A megtisztitott flistgdz 8§y21 m magas kéményen keresztul
tavozik a szabadba, melynek a kilépési keresztrmets,51 M. Ez a kémény helyhez kotott
pontforras, melynek jelolé$8 (X: 745 420 Y:322 050). A technoldgiaban keletkéistgazban
elsssorban S@ CO, nitrogénoxidok (mint Ng), por, és C@fordulhat eb szennye& anyagkeént.

8.2. Fistgaztisztito rendszer
Az elektrokemenceénél és lstkemencénél a technolfajyj@matok kdzben keletkézflistgaz

elvezetésére és tisztitisara megépilt egy 675.006/hNteljesitmén§ Flack tipusa
fustgaztisztitd berendezés. Az egyes technolégilyamatok soran a kemencék kulonboz
nyilasain és az ustokbtavozo légszennyék gyijtésére és egyulttes kezelésére, levalasztasara
harom b elszivo rendszer kerdlt kiépitésre:

1. Primer elszivas az elektrokemencénél

2. Primer elszivas az ustkemenceénél

3. Szekunder elszivas a technoldgiai csarnokbdl egpibat tebernys segitsegével.
A fustgaztisztitd rendszer 2014-ben modositasrdefezet végén ismertetjik) kertlt, de
mindenképp fontosnak tartjuk az alaprendszer istégét, hiszen disorban kapacitas
novelését célzé valtoztatdsokra kertlt sor.

A technoldgiai folyamatabrat® szamua abrazemlélteti.
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3. abra: Technoldgiai folyamatébra

Primer fiistgaz elvezetése

Elektrokemence:
A beolvasztas és a hevitési fazis kdzben kelétbemer flistgazokat kemenceboltozatban
kiképzett negyedik nyila®n keresztll elszivja egy viitéses o&csokonydk. A kemence
konyok és a fix advezeték kdzotti csatlakozas mozgathato tiebes gigriivel torténik, hogy a
fustgazban jelenlév CO tokéletes elégetéséhez valtoztatni lehesserlkséges levey
bevezetéséhez szolgald rés méretét. A mozgkKooyok utanutéégeth kamra van kiépitve,
melynek mérete biztositja a flstgazbarbI&D elégésehez szikséges tartdzkodésiAd2006-
os fejlesztések sordm kemencepodium ald helyezték at az utanédetkamrat, mely
kovetkeztében térfogata teljes atépitéssel mintedpgtszeresére bvilt. A jo kiégés feltételei:

o Géazlomérseklet: 800C

e Otartalom a fustgazban kb.  8-16 tf%

* Tartozkodasi id kb. 2 sec.

* Megfeleb turbulencia az égé&tamraban
Tovabbi véltoztatas volt, hogy az utanégeamra elszivo vezetékének atGjéra teljes primer
vezetékrendszerrel egyitt a 1500 mih2000 mm-re ndvekedett, mellyel javult a primestfjaz

elszivasanak mértéke.
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A nagy sebességgel tavozo fiistgazok a kemenddfélrdz intenziv metallurgiai folyamatok
lejatszédasa kdzben salak és acélolvadékot isiter@k, melyek a fix kénydk bélsfalan
feltapadva kivalnak a gazarambal. A nagyobb nieseiiard porszemcséket (izz6 koksz, égetett
mész, stb.) az utéédgekamra valasztja le, mivel a gaz elvezetés-88 iranyvaltassal torténik.
A konyok hitott falan keletkezett tapadvanyok levalasztaséssgll, egy hidraulikus henger
segitsegeével tortenik.

Az utééged kamrabdl tavozo fustgazt az @lszakaszan vizzelitott cHvel vezetik akettés
hécserébhtz. Az érked gaz lmérséklete max. 458 lehet. A gazt atvezetik ditd clira
szakaszon, melyre kordbban 8 db 11 kW teljesitiin@entilator volt felszerelveA gazhiité és

a keverokamra k6zé 1 db 450 kW teljesitménii szivo-nyomo ventillatort épitettek be 2006-
ban, aminek hatasara a primer elszivé kapacitas adrabbi 30-35.000 n/h értékrél 70-
80.000 ni/h értékre névekedett.

A ventillatorok Gizemét Ugy szabalyozzak, hogy arévflistgaz dmérséklete ne haladja meg a
150°C-ot. A tavoz6 fustgaz zsalurenddgzsrelepein jut az un. kevigtobba, melybe bevezetésre
kerll az Gstkemenadt illetve a szekunder terulétrelszivott flistgaz mennyisége is. A szelep
vezeérlése a kemence boltozaton elhelyezett térngum@é adatai alapjan térténik. A kemence
térben 1 — 2 mmv.o talnyomast kell biztositani agfakels héatadasi viszonyok biztositdsa
érdekeében.

A végrehajtott fejlesztésekkel javulas értek el agimer és a szekunder flstgaz gyjtésében.

A bévitett gazhiito és a keveékamra k6zé beépitett 1 db 450 kW teljesitméni/szivo-nyomo
ventillator teljes egészében a primer flstgaz els#sat szolgalja. Ezaltal a korabbi
rendszerben megléé elszivd kapacitas teljes egészében a szekundert@idz elszivasat

szolgélja, ezaltal kevesebb a téh a szabadba tavozo flistgaz mennyisége is.

Ustkemence:

Az ustkemencénél a kemencefedélen kiképzett nyil&svesztil torténik az acél kezelése,

otvozese kozben keletkeZlstgazok elvezetése. Az elndersiszakasz alsd részein egy

levalaszté dob van beépitve a durva porszemcsélakztasara, majd becsatlakozik a féld alatti
elvezet csatorndba. A csatorna kiveZzetyildsara van épitve egy elszivé ventilator és a
ventilator utdn a kemence térnyomasat szabdalyokangodszelep. A szelep utan kiépitett

fuggoleges c8szakasz be van kotve a 2. szamu szekundseakaszba. A kemena#tiavozo

fustgaz lbmérsékletét a kemencefedél és az st kozotti feszt@asaval lehet szabalyozni.
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Szekunder elszivas

A f6 technoldgiai csarnok (,B”) tészerkezetében a 4. és 5. keretallas k6zotti 20 saadsaszon
egyelszivo haz (,kutyadl’) van megépitve a csarnok acélszerkezetén. A érsgzegijti az
elektrokemence adagolasi és csapolasi fazisabsaafEduldo nagy mennyisefiistgazt, a két
kemence primer elszivasi fazisdban a kemerigetaiellett kiaramlé gazmennyiséget, a
javitasok soran keletké#elszallé pormennyiséget, a hozaganyag adagabdyaiizeme kézben
keletkedy pormennyiséget, valamint az acéligintartdsa kozben keletk&zgazokat. Az

erny6bdl 2 db 2200 mm atméyii ciszakasz vezeti a flustgazt a kédabhoz.

Kevewdob

A keveibdob a bevezetett flistgazokrhérsékletének kiegyenlitésére és a porgéphaz inanya
tortérd tovabbitasara szolgal. Az elvezetést 1 db 2800 atmeétji cHszakasz biztositja. A
kevedobbdl tavozd gazokdmeérséklete max. 128 lehet, melyet 2 db szelepen bearamlo

frissleve@ mennyiségének szabalyozsaval lehet allitani.

Porgéphaz

A porgéphaz hossziranyban két-két szakaszra vatvans3zakaszonként 6 - 6 cella kerilt
beépitésre. Egy celldba 9 sor zsdk van szerelvenlsént 14 db zsékkal. Egy cella 126 db
zsékkal van megépitve. Az OAM Kift.-nél folytatotiskrletek alapjan nagyobkbdilosagu
zsakokat ,beépitésére” kerll sor folyamatosan. (@gpalt zsakok).

A celldk kozil 11 egyidéjeg Uzemel, 1 pedig lefuvatési (tisztitasi) fazisha. Kivételt képez
az elektrokemence adagolasi ideje, mert ézldtt a porgéphaz maximalis 12 cellas tzemmel
mukodik. A cellak zarasat — nyitasat a felsészén megeépitett léghengerrelikidtetett
szeleptanyerok vegzik.

A porgéphazba érkézflstgaz az un. ,piszkos” csatorna szakaszon keHederil a
fuggolegesen elhelyezett zsakokhoz. A zsék falan téréghaladast a 2 db nagyteljesitmény
ventilator altal biztositott (max. 60 hPa) sziv@sabiztositja. A megtisztitott fustgdz az un.

JLiszta” cHesatornan és a ventillatorhazon keresztul keri@nadanybe, majd tavozik a légtérbe.

Leveghitéses lcseréd tisztitasa

A hitétorony 2 x 173 db 12 m hosszuoékétegldl all. Az Gzemelés kdézben a ddalara
felrakodott porszemcseéket el kell tavolitani a &whatos lizem biztositasa érdekében. A torony

tetején megeépitett atvedetapka fels részein beépitésre kerllt 4 db akusztikus generato
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A generator oranként 7 — 8 alkalommal kapcsol it&git fazisba. A tisztitas utan lehulld
pormennyiség a berendezés aljarsl&dcséerbe hull, majd egy pneumatikus szelep nitak

kerul kitritésre.

Szirdzsakok tisztitdsa

A porgéphaz lUzemeltetése soran biztositani kells@kak tokéletes tisztitasat. A zsakfal
tisztitasara ellenaramu 6 bar nyomasu lévebbanas’-szdr bevezetésével torténik. A
tisztitast soronkent beépitett CA 50 T tipusu CA8lepek biztositjak. A tisztitasi fazisban a
cellat a zar6 léghenger lezarasaval kizarjak ambée A 9 soron elhelyezett zsakokat a CAS
szelepekkel letisztitjak. A tisztitds utan vissigbmk az Uzembe. A tisztitas folyamatosan
torténik, kivételt eddig a kemenceadagolasi fazsazett, mert a géphaz ezerb idlatt
maximalis Uzemmel §kodott.

A zsakok falarél lehull6 pormennyiség a cellak tataggépitett g§jtoé tdlcsérekbe (4 db) kerul,
majd a tdlcsér falra szerelt ventillatorok segiéséy a lancos széllitészalagra.

Porgwijtd- és szallitbrendszer

A levalasztott pormennyiség 0sszéggsét a tolcsérekbe felszerelt lancos szallitéspi
segitségével torténik. A berendezés alatt hossdiedn 2 db szalag Uzemel, mely egy
keresztiranyba megeépitettigtd szalagra adagol.

A gyiijto szalag szallitja a port a + 15 m-re, ahol beadaddl n térfogat porg#jto tartalyba.

A tartély Uritése a csigas kiadagolé berendezésgéhnik. Az acélrii port big-bag zsadkokba
gytjtik és naponta elszallitiak az OAM Kft. telephaiyié

9. A létesitmeény, illetve technoldgia varhato kibocsasai a kornyezeti
elemekbe, a kibocsatasok mennyiségi és niseégi jellemdbi, a

kornyezetre gyakorolt Iényeges hatasok

9.1. AP3 pontforras emisszidja
A 2485-1/2013(Egységes kornyezethasznalati engedél§iradai szerint a P3 légszenn§ez
forrAs emisszié méréset a T1 technoldgianal kéet@mnakkreditalt laboratériummal el kell
végeztetni. A vizsgalt itbzakban két alkalommal kerllt sor mérésre, mely@TéEBER
Kornyezetvédelmi Kft. végzett el 2012. szeptemb2séd, 2014. november 19-én és 2016.

,,,,,

kovetked tablazatban kivonatos formaban ismertetjik azreéayeket:
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Szennyes Koncentracié | Emisszié | Koncentraciéo | Emisszié | Koncentracié | Emisszio | Hatarérték
anyag [mg/m?] [ka/h] [mg/m?] [ka/h] [mg/m?] [ka/h] [mg/m?]
2012.09.12. 2014.11.19. 2016.11.10
Kén-dioxid 8,7 3,92 92 4,01 < 2,86 0,083 500
Szén-monoxid 287,7 133,4 945 39,49 275 100,25 100(
Nitrogén-oxidok 10,4 4,69 162 6,98 3,4 1,122 500
Szilard 3,493 1,57 18 0,772 3,9 14 20
Szén-dioxid 0,6 5460,5 0,96 5750,938 0,89 6365,1
7. tAblazat: P3 pontforras emisszié mérés eredménye
A technolégiai kibocséatasi hatarértékeket Osszevedv a mérési adatokkal

megallapithatjuk, hogy hatarérték tullépés a 2012-216. kdzotti iddszakban nem tortént E

megallapitassal 6sszhangban van az a tény, hogyrreydeetvédelmi hatdésag a vizsgalt

technolégiakkal kapcsolatban intézkedést nem setieén tortént birsag kiszabasa sem.

9.2.

A technologia okozta légszennyezok terjedésének szamitasa

A telephelyen a fellilvizsgélat dgontjaban az acélim tevékenységhez kapcsoléddéan 1 db

pontforrast (P3) tizemeltet az OAM Kft. A pontforjaemz adatai:

Kémény magassaga:

36,2 m

Kibocsatasi keresztmetszet: 10,75 m

Kibocsatasi atmér

3700 mm

A szamitdsok alapjat a 2016. novemberében végmatiseios mérések képezték (szamu

mellékle). A modellezés soran felhasznalt alapadatok:

Emissziok: Kén-dioxid:

Nitrogén-oxidok:
Szén-monoxid:
Szilard:

0,083 Kkg/h (emisszio)

1,122  kg/femisszio)
100,25 kg/hmi&szio)
1,4 kg/h (eszid)

Korrigalt atlagos normal szaraz gaz térfogataradea: 325 Nm

FlUstgaz kiaramlasidmérséklete:

76C

A szamitadsok leggyakoribb meteoroldgiai viszonydkmaegfeleb (szélsebesség: 2 m/s,

nappal, derilt) id6jarasi viszonyokra végeztik el. Minden tovabbi tékég ezeknél kedvéhb

eredményeket szolgaltat. Minden komponensnél kis#akaz 1 oras, a 24 6ras €s az éves

maximalis értékeket is, hogy az esetleges hat&rémtiépések, vagy megkdzelitések

felismerhebk legyenek.

A SOz2mind az 1 oras (4. abra), mind a 24 6ras (5. abranind pedig az éves maximumaban

(6. abra) is a hatarértek 1%-a alatt marad, igy érdemben nenbefolyasolja az alapterhelést

A NOx mind az 1 oras (7. abra), mind a 24 oras (8. abranind pedig az éves maximumaban

(9. abra) is a hatarérték 1%-a alatt marad, igy érdemben nenbefolyasolja az alapterhelést
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A szén-monoxid mind az 1 6ras (10. abra), mind a 2%as (11. abra), mind pedig az éves
maximumaban (12. abra) is a hatarérték 1%-a alatt marad, igy érdemben nerbefolyasolja
az alapterhelést

A por mind az 1 6ras (13. abra), mind a 24 éras (144bra), mind pedig az éves
maximumaban (15. abra) is a hatarérték 1%-a alatt marad, igy érdemben nerbefolyasolja
az alapterhelést

A program a hatasterilet kijelolésénél az oras &otraciok vizsgalatan alapulé modszert
alkalmazza.

A hatasterilet kijeldlése a 306/2010 (XI1.23.) Kormrendelet 2 § 14. a) pontja szerint
torténik . A modellezés elvégzése utan megallapithatjuk, hogyhatasteriilet a legszigorubb
feltétel szerint nem jeldlhetink ki, hiszen a flstiklya tengelye alatti talajkdzeli egy éras
(6ras hatarértékkel nem rendelked |égszennyed anyag esetében 24 06ras)

légszennyezettség nem éri el egyik szennfemyag esetében sem a 10 %-0s hatart.

__OAM
==1 ORAS ATLAG ==
Kén-dioxid, SO2; $= 6 normalis, p=0.282; z0= 1.50 m - kbzepes varos (1-6 emeletes épliletek); u(10 m)=2m/s
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4. dbra: SQ 1 6ras koncentracié
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_ OAM
== 24 ORAS ATLAG ==

Kén-dioxid, SO2; $= 6 normalis, p=0.282; z0= 1.50 m - kdzepes varos (1-6 emeletes épliletek); u(10 m) =2 m/s
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5. bra: SQ 24 o6ras koncentracio
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Kén-dioxid, SO2; $= 6 normalis, p=0.282; z0= 1.50 m - kGzepes varos (1-6 emeletes épliletek); u(10 m)=2m/s
00012 AN AN RN RRARN VAR UANA VAR RN AR AN AN SRR ARAARY
JNSZM KH KTFO - Hatastavolsag - 8004
0.001 /, ey
0.0008 i
() ! ™~
£ / T
g 0.0006 f s
= ]
(&} / 1 l‘“-."""---."---.._
1 P ——
0.0004 i
. ] |
1
i
0.0002 .
1
1
1
0
(=] (=] (=1 [=] [=] f=] [=3 (=] (=] o [=] f=] (=] [=1 o (= (=] (=] [=1 [=] (=1 [=] (=1 (=] [=] [=1
(=3 =3 (=3 [=] [=3 [=3 (=] [=] (=1 [=1 [=] (=1 (=1 (=1 (= =] (=1 [=3 (=1 (=1 [=1 (=3 (=] [=1 [=1
o™~ - @ ow =3 o~ 8 L= (=] [=] o~ = (=] (=1 i=1 o~ = (=3 [ (=] o™ - =] 0 [=]
- - - - e o~ ™~ ™~ o~ o~ ™ L] L ] (2] (3] -t - - - - wn
X (méter)
= Kén-dioxid, $02 konc. — . Maximum: 0.00103 pgim3 - _ _, C - feltétel: 0.000824 pg/im3 Atlag: 0.000584 pg/m3
1458 m -2329 m

6. abra: SO éves koncentracio
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__OAM
==1 ORAS ATLAG ==
Nitrogén-oxidok, NOx mint NO2; S= 6 normdlis, p=0.282; z0= 1.50 m - kézepes varos (1-6 emeletes épiiletek); u(10 m) =2 m/s
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7. abra: NQ 1 6ras koncentracio
_ OAM
== 24 ORAS ATLAG ==
Nitrogén-oxidok, NOx mint NO2; S= 6 normdlis, p=0.282; z0= 1.50 m - kézepes varos (1-6 emeletes épiiletek); u(10 m) =2 m/s
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_ Nitrogén-oxidok, NOx mint — . Maximum: 0.198 pg/im3 - 1458 _ _ C - feltétel: 0.158 pgim3 — Atlag: 0.112 pgim3
NO2 konc. m -2330 m

8. abra: NQ 24 6ras koncentracio
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OAM

== EVES ATLAG ==
Nitrogén-oxidok, NOx mint NO2; S= 6 normdlis, p=0.282; z0= 1.50 m - kézepes varos (1-6 emeletes épiiletek); u(10 m) =2 m/s
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NO2 konc. m & m
9. &bra: NQ éves koncentracio
._OAM
== 1 ORAS ATLAG ==
Szén-monoxid, CO; 5= 6 normalis, p=0.282; z0= 1.50 m - kdzepes varos (1-6 emeletes épiiletek); u{10 m) =2 m/s
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m -2329 m

10. dbra: CO 1 6ras koncentracio
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C (ugim3)

C (ngim3)

0AM

== 24 ORAS ATLAG ==
Szén-monoxid, CO; 5= 6 normalis, p=0.282; z0= 1.50 m - kdzepes varos (1-6 emeletes épiiletek); u(10 m) =2 m/s
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11. abra: CO 24 o6ras koncentracio
. OAM
== EVES ATLAG ==
Szén-monoxid, CO; 5= 6 normalis, p=0.282; z0= 1.50 m - kdzepes varos (1-6 emeletes épiiletek); u{10 m) =2 m/s
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X (meéter)

= Szén-monoxid, CO konc.

m

. Maximum: 1.25 ug/m3 - 1458 _ _ C - feltétel: 1 pgim3 - 2329 — Atlag: 0.704 pg/m3
m

12. dbra: CO éves koncentracio
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OAM

==1 ORAS ATLAG ==
Szilard PM10 frakeid; 5= 6 normalis, p=0.282; 0= 1.50 m - kdzepes varos (1-6 emeletes épliletek); u(10 m) = 2 m/s
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13. abra: PM10 1 oras koncentracio
. _OAM
== 24 ORAS ATLAG ==
Szilard PM10 frakeid; 5= 6 normalis, p=0.282; z0= 1.50 m - kdzepes varos (1-6 emeletes épliletek); u(10 m) = 2 m/s
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= Szilard PM10 frakcio konc.

Maximum: 0.233 pgim3 - 1443
m

C - feltétel: 0.186 pg/m3
-2299 m

— Atlag: 0.13 pg/m3

14. abra: PM10 24 6ras koncentracio
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_ OAM
== EVES ATLAG ==
Szilard PM10 frakeid; 5= 6 normalis, p=0.282; 20= 1.50 m - kdzepes varos (1-6 emeletes épliletek); u(10 m) = 2 m/s
0.02 L T L L
JNSZM KH KITFO - Hatastavolsag - 8.0.0.4
L
P
0.015 / "“"'-\\
s ] \
)
. / T
‘g 0.01 i f
o 1 =
] .""-.____.
1 [T
(] -—.____-
1
0.005 i o
/ i
1
1
1
1
0
o (=] = (=4 i=1 = (=3 (=1 (=1 = (=] o =3 (=4 = o (=} (= (=3 (=3 =1 = = (=} (=1 (=4
= =] (=] = = = =] =2 = =2 i=1 =3 = = o = =] =3 (=] =1 = =2 =2 2 =
™ - ir=} ow = ™~ = 4= (== 2 ™ = o o0 i=1 ™ = (7= =] =1 o™ =- =} ==} (=]
- - - il - (] o™~ ™~ o~ (2] ™ ™ [l (3] (2] = = = - = iy
X (méter)
—— Szilard PM10 frakcio konc. — . Maximum: 0.0164 pgim3 - 1443 _. C - feltétel: 0.0131 pgim3 — Atlag: 0.00917 pg/m3
m - 2299 m

15. 4bra: PM10 éves koncentracio

9.3. A lakossagot éro kornyezetterhelés becslését alapul véve az
érintettek egészségi allapotara gyakorolt rovid és hosszu tava
hatasok ismertetése

Levegtisztasag-vedelmi szempontbol megallapithatjuk yreogiizem kornyezetében talalhato
telepiilésen a lakossagot dégszennyezettség az egészségiigyi hatarértékradedl. igy az

érintettek egészségére a tevékenység kockazatotietem, sem rovid sem hosszu tavon. A
lakossag egészseégi allapota az addhatasai miatt sem rovid, sem hossza tavon nemikpml

egeészségugyi kockazatot nem jelent a tevékenyseég.

10. A kibocsatasok megdizését, vagy ahol ez nem lehetséges, mérséklését
szolgalo technoldgiai eljarasok és egyébiiszaki megoldasok
A 8.2 fejezetben részletesen ismertettik a fusggit) rendszert. A kilonbézechnolbgiai
folyamatok alatti Iégszenny&zanyag kibocsatas megjelenik, de a telepilési lgmetpen a
tavolsagok miatt nem karosodnak a kornyezeti elemeekszennyemnyag kibocsatas
kovetkezményei nem érik el a telepulést. A hatdshjlamatosan jelentkeznek a termelés soran,
térben nem érik el a telepllések hatarat. A hatieék betartdsa ebben a szakaszban is

biztosithatd. A varhat6 hatasok kulonBamiiszaki intézkedésekkel cstkkentbieés jol kézben
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tarthatok. A levegben, mint kdrnyezeti elemben visszafordithatattdyaimat nem jatszodik le.
A valtozasok mar tartos, stabil intenzitast valsma Az alaptevékenységhez kapcsol6dé
melléktevékenységek nem okoznak olyan hatasokatlyakkimutathaté hatassal birnanak.

Tovabbi intézkedéseket nem tartunk sziikségesnek.

11. Ahol sziikséges, a l1étesitményben, illetve a technolégiaban a
hulladékok keletkezését megel6z6, vagy csokkenté tervezett

intézkedések
Az acélniii tevékenységhez kothtethulladékok esetében kimutatasra keriltek az 1 aonn
folyékony acélra vetitett hulladékkéesi fajlagos adatok is, melyet a kdvetkdablazat
szemléltet. A tdblazat tartalmazza a BAT altal ndegareferencia értékeket is, melyek EU-s

orszag elektroacéliweinek adatai alapjan kertltek meghatarozasra.

Keletkezett mennyiség (kg/t) EU
Hulladék felmérés
I UICLEL 2012 2013 2014 2015 2016 | adati
(kg/lt)

Acélmiii por - 11,17 14,36 13,98 11,78 10-20
E;?:f(mkemence' 201,50 | 180,74| 18633 18927 15565 100-150
Ustkemencei salak 53,60 45.6 23,17 30,81 28,29 01013
Tiizallo tormelék 1,06 0,35 1,09 1,26 1,049 2-8

8. tAblazat: Fajlagos hulladék keletkezés 1 t fddgay acélra vetitve

Az eredményekdi latszik, hogy a salak kivételével a keletkezettdadékok megfelelnek az EU-
s elvardsoknak. Ennek oka, hogy az aééem gyengén oOtvozott acéléallitdsa torténik,
melyhez gyengébb misédi hulladékvas kertl felhasznélasra. BEbéredsen azonban nagyobb
mennyiséf salak képédésevel kell szamolni. A nagyobb mennyiségben kemt salak
azonban teljes egészében — szintén az EU-s elka@smegfelélen — hasznositasra kertil.

A jobb minssédi (magasabb nehézvas tartalmu) vashulladék ara ntispelentsen
megemelkedett az elmult években, mely jélsah megdragitana és gazdasagtalanna tenné az
Uzem niikodését2016-ban azonban mar jobb midsédi hulladékvas kerilt beszallitasra,
melynek az eredménye is lathatd, hiszen, mind aztéemencei salak mar az EU-s értékek
k6z06tt mozog, mig az elektrokemencei salak fajlagorennyisége jelenisen lecsdkkent az
elé6zé évekhez képest és megkozelitette az EU-s felméaéatait.

Az elkovetked években — remélve a gazdasag fellendilését — ipinidsédi alapanyag

beszallitdsa a cél, melyebb mar kevesebb hulladiEkikezik.
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A telepen keletkez hulladékok hasznositasi aranyat a kveikéblazatban mutatjuk be:

Hulladék Hasznositas Egetés Lerakas
megnevezése /gy % t/év % t/év %
Acélmii salak | 43 810,14 100 - - - -

Tuzallo
hulladék 250,06 100 - - - -
Reve 3 763,896 100 - - - -
Kommunalis

hulladék - - - - 600 100

Acélmiii por | 2 806,371 100 - - - -
Elektrqnlkal 0,915 100 i i i i
termékek

Faradt olaj - - 2,525 100 - -
Egyéb (vizes i i i i
mosofolyadék) 2139 100

9. tablazat: A keletkazhulladékok artalmatlanitasi aranya (2016)

Az 0sszes hulladék mennyiség 98,6 %-a Ujra hadasoaikeril, 1,3 %-a lerakasra, mig
minddsszesen 6,8*T0%-a égetésre.
Az OAM Kft. hulladékgazdalkodasi terve az acéhe és a hengeriire egyiittesen késziilt.
Ebbsl kiemelheé az acélnii technologiara kiizott hulladékcstkkentési célok és feladatok:

> Az

felhasznéalasaval.

acélgyartasban a fajlagos fémbetét javitdsa jominésédi alapanyag

» A jelenleg is hasznositott hulladékoknal a haszassarany metyzése a feladat (salak,
tazallé hulladék). A hasznositott hulladékok tovabisra korabban megoldott médon, a
szerddéses partnerekkel kertll hasznositasra.

» A lerakassal artalmatlanitott hulladékok koziul azélanii por hasznositasanak
lehetségét keresni kell.

» A kommunalis hulladékok szelektiv @yesének feltételeit meg kell teremteni, ehhez ki

kell alakitani a szikséges tarolohelyeket és esidiz
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12. Tovabbi intézkedések, amelyek az energiahatékorggot, a

biztonsagot, a szennyezéesek mefeését szolgaljak

A flstgaz gaznefhszennye&anyagainak koncentracioi minden esetben és mindempé&nens
tekintetében alatta maradnak a megengedett hatiée&rtek (. A porkibocsatas technolégiai
hatarértékeknek betartasahoz a flstgazok portattelkievalasztasara tetbfszitéseket eddig
is az OAM Kft. a tef és az oldalfalak szigetelési munkai, az elhasdodidcseréd cseréje,
nagyobb Kallésagu zsakok cseréje, ,kutyadl” kialakithsa srédyeként mar jeleégen
csokkent az acélinpor kibocsatasa és ezaltal a nehézfém komponénsek

Minden évben rendszeresen végzik a flstgaz elsgdrtillatorok tisztitasat, a zsakos
porlevalasztd rendszer, illetve a hozza tartoz@rnmegzések tszaki allapotat folyamatosan
ellerdrzik, elvégzik a szikséges javitdsokat. Az adélesarnok oldalfalainak és a det
feltjitasat a lehéségekhez mérten folytatni fogja a §den is a cég.

Az OAM Kit.-nél az energetikai osztaly foglalkoziz energiafogyasztas optimalizalasaval. A
Kft.-nél idorél idére felllvizsgéljak az energia csokkentésének teddgfeit, illetve a veszteség
energia hasznositasanak Iéiségeit.

13. A kibocsatasok folyamatos elleérzését biztosito intézkedések

flstgdz mennyiség és emisszio méres (elvezetatt&ittas, kozvetlen mérés, lzemsgger
» folyamatosemisszio mérés A P3 pontforrasra telepitve:
o Kibocsatott szilard anyag mennyisége, géméirséklet, ki homérséklet,
gazsebesseég -, térfogataram meérés
» kétévenkent
0 P3 pontforrason SQCQO,, CO, NQ, szilard anyag, ©tartalom mérése és a
szilard anyag nehézféem tartalmanak laboratériuemekse
A P3 pontforrasra telepitett ndéniiszer folyamatosan méri a tisztitott flistgdz PMItataéat.
A mérési eredményeket a Borsod-Abauj-Zemplén Melygemanyhivatal, Kérnyezetvédelmi
eés Természetveédelmiobsztalya is folyamatosan figyelemmel kisérheti.hifb, hogy a P3

pontforras kibocsatasa megfelel a BAGigdsoknak.
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14. Az alkalmazott technoldgia, termelési eljaras mdgleltetése az
elérhets legjobb technikanak

Az OAM Kit. altal végzett elektroacél gyartasi tke@ység a fent hivatkozott Bizottsagi
hatarozat hatalya ala tartozik, ezért az OAM Kférétme alapjan az engedély vas- és
acélgyartasra vonatkozo eléhdegjobb technikakkal (BAT) kapcsolatos kdvetkezseknek
valo megfeleltetésére iranyuld fellilvizsgalati &g indult a kérnyezetvédelmi hatéséagnal
BO/16/8541/2016 szamo’ kornyezetvédelmi hatésdg BO/16/8541-13/2016. szamkelt
hatarozataban (7. szamu melléklgt modositotta a 2485-1/2013. szamu egyseges

koérnyezethasznalati engedélyt.

15. A hatasterilet lehatarolasa

A 9.2 fejezetben szamitasokkal részletesen isni@tatP3 pontforras altal okozott kibocséatéast,

mely alapjan a hatasteruletet nem jel6lhetlnk ki.

16. Kozérthet6 6sszefoglalo

A minimill egy racionalisan szervezett kompakt kekdti egység, ahol a villamos ivkemence,
ustkemence, folyamatos &éntii €s hengerih termelési folyamatai magas szinvonalon
szervezettek, a miség biztositasa, a kornyezet veédelme a d¢ehegoptimalisabban
biztosithatd. Az zem termelése a piaci igényelaselt bels termelésszervezési szandékoknak
megfeleben rugalmasan valtoztathatd, ezaltal minimalizélkat programszétlen gyartasbol
szarmazo0, a forgéeszkoz lekotédidteletked anyagi karok. Egy miniacélfiben az acélgyarto
ivkemence a hengerlési igényekhez alkalmazkodvenikar be- és kikapcsolhatd, illetve a
féltermék gyartas nagyon gyorsan atprogramoziet@ceélmi maximalis kapacitdsa 400.00
t/év.

Az acelmii tevékenysége vonatkozo els teljeskoti kornyezetvédelmi fellilvizsgalati és
egyseéges kornyezethasznalati engedélyezési dokaon@nta Blue-Tech Bt.-t (Miskolc) és a
Hatas-Kor 2000 Bt.-t (Miskolc) készitette el 20@briuérjdbanA Feligyebség 5874-12/2007
szamu hatarozataban az egységes kornyezethasznalatigedélyt megadta melyet 2498-
3/2012 szamu hatarozataban maédositott.

2012-ben kerult sor a masodik felllvizsgalatra,yeeszintén a Blue-Tech Bt.-t (Miskolc) és a
Hatas-Kor 2000 Bt.-t (Miskolc) készitette AlFelligyebség 2485-1/2013 (14881/2012) szadmu
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hatédrozataban az egységes kérnyezethasznalati engbd megadta (L. szamu melléklgt
mely 2017. szeptember 30-ig érvényes.

A telephelyen az acélimtevékenységhez kapcsoléddan 1 db pontforrast éltenaz OAM Kit.
A P3 pontforras egy 36,21 m magas kémény, melynekkdépési keresztmetszete 14,513n
Az EMIKOFE 2006. majus 18-an kelt 8111-2/2006 stahozatabard{ szamua mellékigkiadta
a 2006. IIl. negyedést kotelezien betartand6 hatarértékekePa pontforrasra (X: 745 420,
Y:322 050) a kovetkéik szerint:

Kén-Oxidok (Kén-Dioxid és Kén-Trioxid): 500.0 mgim
Nitrogén-Oxidok (mint NQ): 500.0 mg/m
Szén-Monoxid (2): 1000.0 mg/wéggaz
Szilard [nem toxikus]por (7): 20.0 mgiméggaz

Az EMIKOFE 11898-3/2006. sz. hatarozatabansgzamu melléklgtaz OAM Kit. telephelyén
uzemeb légszennyeazforrasainak Uj leveijisztasag-védelmi engedélyt adott.

A 2485-1/2013(Egységes kornyezethasznalati engedél§irasai szerint a P3 Iégszenn§ez
forrAs emisszié méréseét a T1 technoldgianal kéet@mnakkreditalt laboratériummal el kell
végeztetni. A vizsgalt itbzakban két alkalommal kerllt sor mérésre, mely@TéEBER
Kornyezetvédelmi Kft. végzett el 2012. szeptemb2séd, 2014. november 19-én és 2016.
november 10-én. A 2016. évi mérési jegiinyvet a6. szamu mellékletartalmazza.

A technolégiai kibocsatasi hatarértékeket 0Osszevedv a mérési adatokkal
megallapithatjuk, hogy hatarérték tullépés a 2012-216. kdzotti idoszakban nem tortént E
megallapitassal 6sszhangban van az a tény, hogyrreyezetvédelmi hatésag a vizsgalt
technologiakkal kapcsolatban intézkedést nem satiegén tortént birsadg kiszabasa sem.

A hatasterilet kijeldlése a 306/2010 (XI1.23.) Kormrendelet 2 § 14. a) pontja szerint
torténik . A modellezés elvégzése utan megallapithatjuk, hogyhatasteriilet a legszigorubb
feltétel szerint nem jeldlhetlink ki, hiszen a flistiklya tengelye alatti talajkdzeli egy éras
(6ras hatarértékkel nem rendelked |égszennyed anyag esetében 24 06ras)

légszennyezettség nem éri el egyik szennfemyag esetében sem a 10 %-o0s hatart.
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